
    

CAS DE CHANTIER 

Circuit hydraulique fermé en flux/reflux 
Carrière à chevaux expérimentale de BRUGES (33) 

Date 
Janvier 2021 

Produit(s)  
DRAINTUBE 500 FT1 D25 
GMB 1,5mm 
ST300 

Entreprise  
EURI’THIK 

Surface  
3 000 m2 

3 000 m² 
3 000 m² 

Problématique(s) 

Le monde des concours hippiques étant un univers très contrôlé, 
l’hydrométrie des hippodromes est très normée et doit correspondre 
à un taux d’humidité fixe pour répondre aux exigences des 
compétitions. La solution de base étant d’arroser le parc hippique de 
manière régulière (engendrant ainsi une consommation d‘eau 
importante), la société Lastik (producteur de sable pour hippodrome) 
s’est rapproché d’AFITEXINOV pour déterminer une solution plus 
écologique, et réaliser une planche d’essai. 

Solution(s) 

La solution préconisée a été l’étanchéité de l’intégralité de la 
carrière par une géomembrane PEHD de 1,5mm protégée en 
sous-face par un géotextile ST300. Par-dessus cette membrane, 
un DRAINTUBE 500 FT1 D25 connecté par système Quick 
Connect à des drains périphériques permettait la récupération de 
l’eau de pluie et son évacuation vers des puits enterrés pour 
stockage. Grâce à un système de coudes et de pression 
gravitaire, cette eau était ensuite réinjectée à travers le 
DRAINTUBE pour humidifier le sable sus-jacent. Les 
enseignements de cette planche ont été multiples : 
 

• La connexion par Quick Connect a permis la réalisation 
d’un système hydraulique fermé ; 
 

• Même en période d’orages, la carrière est entièrement 
drainée en moins d’une heure ; 
 

• Le système de reflux permet la réhumidification sur sable 
en une demi-journée en moyenne ; 
 

Le succès de cette planche d’essai a permis d’intégrer ce système 
sur plusieurs hippodromes depuis début janvier. 

Maîtrise d’œuvre 
Sables Lastik 

Maîtrise d’ouvrage 
Sables LASTIK 

Profil hydraulique du système 

Emprise de la carrière-test 



      
 
 
  

Circuit hydraulique fermé en flux/reflux 

Carrière à chevaux expérimentale de BRUGES (33) 

2021 
DRAINTUBE FT 
GMB + ST300 

Description et fonction du produit  

Le géocomposite de drainage DRAINTUBE 500 FT1 D25 est 
conditionné en rouleaux de 3,90m de largeur pour 50 mètres de 
long. Il est emballé dans un emballage plastique permettant la 
protection aux UV. Ils peuvent être empilé sur site pour un gain de 
place. 
 

Avantages de la solution proposée 
 
Cette solution permet : 
 

- De créer un système hydraulique fermé et complet autorisant 
un flux/reflux ; 
 

- D’apporter une solution adaptée permettant une économie 
d’eau conséquente sur ces sites contrôlés ; 

Évolution du chantier 
 
 

Pose du ST300, de la membrane et soudure 

Pose du DRAINTUBE FT 

Stockage des rouleaux sur site 


